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INTRODUCCION

;Qué es el tratamiento superficial o acabado?

El tratamiento superficial —o acabado— es |la etapa de conclusién de todo
mueble: el conjunto de procesos aplicados sobre el material para protegerlo,
embellecerlo y mejorar su durabilidad. En la madera, un buen acabado evita que
el polvo y la suciedad penetren en los poros, la aisla de los cambios de humedad
ambiental (qQue provocan movimientos, deformaciones o manchas) y, al mismo
tiempo, realza la veta, la textura y el color naturales o los modifica segun el efecto
estético buscado.

En la practica, el acabado crea una barrera —mas o menos penetrante segun el
producto— que reduce la absorcién de humedad, facilita la limpieza y prolonga la
vida util del mueble. Para ello se emplean distintas familias de productos,
elegidas de acuerdo con el uso, la exposicidon y el lenguaje deseado.

Todos estos tratamientos, bien especificados y aplicados sobre una superficie
correctamente preparada (lijado, limpiezay, si corresponde, sellado), cumplen
una doble funcién: proteger la madera de las agresiones externas y potenciar su
valor estético en el tiempo.

Tratamientos previos antes de aplicar acabados en madera natural

Antes de cualquier acabado —tanto en madera maciza como en chapas— es
imprescindible una preparacion cuidadosa que asegure la adherencia, la
uniformidad y la durabilidad del resultado. El punto de partida es siempre el
alisado y pulido, ajustando el método al tipo de madera y al acabado posterior. En
coniferas que no seran tenidas y solo recibiran pintura, barniz o cera, basta con
alisar a cepillo, sin raspado ni lijado. En maderas duras, en cambio, al alisado con
cepillo le sigue un pulido con cuchilla y lija, para cerrar mejor el poroy
homogeneizar la superficie.

Conocer el comportamiento especifico de cada especie evita defectos futuros.
Incluso después de alisar y “reavivar” el poro con agua (ligero humedecido para
levantar fibras y volver a lijar fino), pueden requerirse tratamientos
complementarios: endurecimiento superficial en maderas muy blandas;
decoloracidén cuando se busca un tono base mas neutro; eliminacién de resinas
en especies resiniferas; y retiro de restos de cola rezumada en zonas encoladas,
gue de otro modo impedirian la correcta penetracion o anclaje del acabado.

Un requisito clave es que la madera esté completamente seca: solo asi se obtiene
estabilidad dimensional y un comportamiento predecible del sellador, la tinta o la
pelicula de terminacion. Como ultimo paso, tras concluir los acondicionamientos
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y lijados, conviene cepillar suavemente en el sentido de la veta con un cepillo de
fibras, para retirar polvillo y motas residuales. Esta limpieza fina deja el sustrato
listo para recibir el acabado elegido, mejorando su uniformidad, brilloy
resistencia en el tiempo.

IMPREGNANTES

Los impregnantes son protectores que actdan en profundidad: en lugar de
formar una pelicula superficial, penetran en los poros de la madera, |a nutren
desde el interior y le permiten respirar. Por eso conservan la textura y el veteado
con un aspecto natural al ojo y al tacto. Existen formulaciones al agua, al solvente
y al aceite, con terminaciones mate, opacas, semibrillo o satinadas. Aunque
suelen ser transparentes, pueden incorporar tintes (naturales o sintéticos) que
intensifican el color sin ocultar la veta.

Su principal virtud es la proteccion profunda: al absorberse en la fibra, ayudan a
prevenir humedad, hongos e insectos xiloéfagos, vy, si incorporan aditivos, mejoran
la resistencia UV. Como no forman capa rigida, no descascaran ni se agrietan,
acompanan las dilataciones y contracciones propias de la madera y hacen que el
mantenimiento sea simple: basta limpiar y reaplicar, sin decapar ni lijar en
profundidad. Este comportamiento los vuelve especialmente adecuados en
exteriores, donde el mueble sufre cambios térmicos y de humedad.

En cuanto a sus limitaciones: ofrecen menor resistencia superficial que un barniz
o un poliuretano: protegen y embellecen, pero no son la mejor opcidn para alto
transito o superficies de apoyo intensivo (p. ej., mesas de cocina o pisos interiores).
También conviene considerar que su resistencia al agua y al sol—aunque buena—
es inferior a la de sistemas marinos o poliuretanicos de alto espesor, por lo que en
exposicion directa exigiran reaplicaciones mas frecuentes (en promedio, cada 6—
12 meses al exterior).

Estéticamente privilegian el look natural y ofrecen una paleta mas acotada que
las lacas o pinturas; ademas, no todo acabado adhiere bien sobre una madera ya
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impregnada, de modo que es clave definir desde el inicio el sistema de
terminacion.

La aplicacion es sencilla. La superficie debe estar limpia, seca y sin recubrimientos
previos; en madera nueva, un lijado fino (gr. 150-180) abre el poro, y en madera
usada hay que retirar barnices o pinturas. Con humedad <18 % el producto
penetra mejor. Algunas marcas recomiendan diluir la primera mano (con agua o
solvente, segun base) para favorecer la impregnacion. Se aplica con brocha,
rodillo de pelo corto o pistola, siempre a favor de veta, en 2-3 manos con secados
de 4 a12 h segun climay producto; entre manos, un lijado muy suave (gr. 220)
elimina fibras levantadas y mejora el tacto. Como recordatorio practico: los
impregnantes no protegen de golpes o rayones.

El mantenimiento es periddico pero sencillo. En exteriores se renueva cada 6-12
meses (4-6 en climas severos); en interiores, cada 2—4 anos suele alcanzar. Sefales
de que toca reaplicar: pérdida de color o mateado, zonas secas o grisaceas, menor
repelencia al agua y aspereza al tacto. El procedimiento es simple: limpieza, lijado
muy leve, y 1-2 manos finas del mismo producto, poniendo especial foco en
cantos y uniones; respetar el secado antes del uso. Sumar cuidados como evitar
agua estancada, aislar la madera del suelo, retocar golpes ni bien aparezcan y no
mezclar sistemas sin asesoramiento.

En cuanto a usos, los impregnantes funcionan en maderas macizas blandas (pino,
abeto, alamo, abedul), semiduras y duras (roble, fresno, eucalipto, cedro,
algarrobo, lapacho, guayubira): en blandas y en exteriores son casi
imprescindibles; en duras prolongan vida Util y evitan grieteo bajo sol y lluvia. En
maderas aceitosas (teca, incienso) conviene elegir versiones formuladas para
exoticas, ya que su aceite natural dificulta la absorcion. También pueden aplicarse
en tableros fendlicos (contrachapado marino, multilaminado) si trabajaran al
exterior, en OSB para retardar el deterioro por humedad y, con cautela, en MDF
crudo en interiores humedos (no recomendado a la intemperie).

Los casos tipicos de uso abarcan decks, pérgolas, muebles de jardin,
revestimientos y carpinterias expuestas; en interiores, bafos, cocinas y lavaderos;
y como base protectora previa a pintar o barnizar, sobre todo en maderas blandas
y porosas. En resumen: si buscas proteger manteniendo la expresion natural de la
madera y simplificar el mantenimiento, el sistema de impregnantes es el punto
de partida mas sdlido.
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TINTES (MORDENTADO)

Los tintes son mezclas de pigmentos o colorantes que penetran en la fibray
modifican el color de la madera sin cubrir su veta. A diferencia de pinturas o lacas,
no forman pelicula: colorean en profundidad y dejan visible la textura natural, por
lo que la pieza debe protegerse después con un acabado protector (barniz,
laca, aceite, cera o impregnante). Se usan para embellecer y personalizar, igualar
tonos entre tablas de una misma especie, imitar maderas valiosas, disimular
peguenas imperfecciones y ajustar una pieza a un estilo concreto.

Existen diversos tipos. Los tintes al agua secan rapido, huelen poco y ofrecen
amplia paleta, aungue pueden levantar el grano. Los que son al aceite penetran
muy bien y secan mas lento, lo que facilita trabajos grandes pero exige limpiar
exudados. Los sintéticos o de base solvente secan muy velozmente y permiten
aplicar el acabado casi de inmediato, con menor penetracion. Los
hidroalcohdlicos combinan agua y alcohol para buena penetracidn y secado agil.
Los polivalentes admiten mezcla con multiples productos y brindan gran
versatilidad cromatica. Los tintes en gel, de mayor cuerpo, no gotean ni levantan
fibra y dan control fino del color, a cambio de un costo superior.

Para lograr un resultado parejo, la preparacion es clave: la madera debe estar
seca, limpiay lijada con granos finos (150-180) para abrir el poro; si tiene barnices
o pinturas, hay que retirarlos. Antes de aplicar se revuelve bien el tinte y se prueba
en un retazo de la misma madera, ajustando la intensidad con la dilucién que
admita el sistema. La aplicacion puede hacerse con trapo, brocha, esponja, rodillo
corto o pistola. Se extiende de forma generosa a favor de veta, se deja penetrar
unos Mminutos y se retira el excedente con trapo limpio para evitar marcas;
conviene trabajar por panos pequenos de extremo a extremo, sin “repasar” zonas
gue ya estan oreando. Si se busca mas intensidad, se dejan secar los tiempos del
fabricante y se repite el ciclo hasta alcanzar la profundidad deseada. Una vez
fijado el tono, se sella y protege con el acabado elegido.
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Su valor esta en respetar y acentuar la veta, permiten uniformar variaciones
cromaticas y ofrecen un abanico que va desde imitaciones de roble, nogal o
cedro hasta colores contemporaneos. Se aplican con herramientas simples, los
errores leves pueden corregirse retirando exceso antes del secado y, al quedar el
color dentro de la fibra, no descascaran. Ahora bien, requieren mano y criterio:
cada especie absorbe distinto, las maderas blandas pueden manchar si no se
sellan previamente y, una vez tenida la fibra, volver atras implica lijar en
profundidad. Como regla general podemos decir que las maderas siempre se
pueden oscurecer, nunca aclarar. Ademas, los tintes por si solos no protegen de
humedad, UV, hongos ni desgaste; en exterior se usan formulas especificas o se
combinan con sistemas adecuados. También hay que considerar la
compatibilidad entre bases: por ejemplo, un tinte al aceite puede dificultar la
adherencia de una laca al agua si no se sella correctamente.

En maderas de poro abierto como pino, roble, cedro o nogal, la absorcion es altay
el efecto marcado; en grano cerrado (arce, cerezo, caoba) el color queda mas sutil,
y los geles ayudan a controlar mejor el tono. Sobre chapas naturales funcionan
bien si se aplica con cuidado para no saturar ni despegar la lamina. Son
habituales en mobiliario interior, puertas, paneles, objetos decorativos y
restauracion cuando hay que igualar piezas o emular especies.

El mantenimiento no recae en el tinte —que permanece estable— sino en el
acabado protector elegido: sera ese acabado el que se renueve con la frecuencia
que pida el uso. En sintesis, el tenido es la herramienta mas flexible para afinar el
caracter cromatico de la madera, siempre que se respete la preparacion, la
prueba previa y el sellado final acorde al contexto de uso.

Mordentado guimico y ahumado:

El mordentado quimico tifle la madera sin anadir colorantes: el color se genera in
situ cuando el acido tanico (tanino) reacciona con sales metalicas. El tono y su
profundidad dependen del tipo de sal (hierro, cobre, etc.) y de la concentracion
tanto de la sal como del tanino. Es un método especialmente eficaz en especies
ricas en taninos —como el roble—, donde, en muchos casos, basta con aplicar la
solucion salina para obtener colores desde grises y pardos hasta matices mas
profundos. Para homogeneizar resultados se recomienda un mordentado previo:
limpiar, lijar fino y, si hace falta, impregnar con acido tanico para igualar el
contenido de taninos entre piezas, vetas o chapas. En maderas pobres en taninos
(p. €], pino, arce), el paso de pre-impregnacion con acido tanico es clave para que
la reaccion sea visible y pareja.

El ahumado parte del mismo principio quimico. Las maderas con taninos —o
tratadas previamente con acido tanico— oscurecen al exponerse a vapores de
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amoniaco, logrando un pardo profundo muy caracteristico, similar al envejecido
natural por oxidacidon. El proceso se realiza en una cdmara cerrada con recipientes
de amoniaco concentrado; el tiempo de exposicion define la intensidad final.
Como el color puede fijarse de forma irregular (diferencias de densidad, zonas
mMas abiertas o cerradas de la veta), conviene uniformar el tanino con una
impregnacioén previa, especialmente en chapas o conjuntos donde se buscan
tonos continuos. El roble responde de manera sobresaliente: desarrolla sombras
calidas y una lectura de veta muy rica, ideal para mobiliario de lineas simples que
deja que la materia hable.

ACEITES

Los aceites para madera —en su mayoria de origen vegetal— protegen, nutren e
hidratan desde el interior. Penetran en la fibra, realzan color y veteado, y dejan
una terminacion mate o satinada muy natural. Son faciles de aplicar y de renovar;
a cambio, ofrecen menor resistencia superficial que un barniz o una lacay, sobre
todo en exterior, requieren retoques periddicos. En zonas de baja exposicion
(interiores, semicubiertos) funcionan muy bien; para utensilios de cocina en
contacto con alimentos (tablas, cucharas) se recomiendan aceites minerales de
grado apto.

Entre sus ventajas se pueden destacar:

e Profundizan el tonoy la textura sin brillos artificiales

e Hidratan la madera evitando resequedad, microgrietas y deformaciones

e No forman pelicula, por lo que no se descascaran y el mantenimiento es
simple (limpiary reaplicar).

e Lasreparaciones localizadas son comodas: basta con retocar el area. Existen
variantes para interior y exterior y pueden tefirse o combinarse con
pigmentos.

Es importante conocer sus limitaciones:

e La proteccion frente a golpes, rayas o quimicos es moderada y la barrera al
agua estancada es inferior a la de un poliuretano o barniz marino.
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e A la intemperie se degradan antes (intervalos tipicos de 6-12 meses entre
mantenimientos).

e La paleta estética es mas sobria (mate/satinado) y, en maderas muy porosas
o blandas, la absorcion desigual puede manchar si no se prepara bien la
superficie.

Existen distintos tipos, los mas habituales son:

e Aceite de linaza: muy nutritivo, secado lento; clasico para exterior.

e Aceite de tung: alta resistencia y durabilidad (incluso en ambientes
exigentes).

e Aceite de teca: pensado para exteriores y maderas aceitosas; no forma
pelicula.

e Aceite danés: mezcla (tung/linaza + resinas); facil de usar, buen “cuerpo”.

e Hardwax oil (aceite con cera dura): sensacidn natural con resistencia
superior en pisos y superficies de uso diario.

La aplicacion exige un tratamiento previo. Lije con grano 150-220 para abrir poro,
elimine polvo y asegurese de que la madera esté limpia y seca. Elija el aceite y
pruebe en un retazo de la misma especie: la tonalidad final depende de densidad
y absorcion. Aplique siguiendo la veta, deje actuar y retire el exceso con pano
limpio. Dé 2-3 manos, respetando los tiempos de secado del fabricante y, si desea
un tacto mas fino, haga un lijado muy suave entre manos. En interiores, puede
rematar con cera para sumar suavidad y un leve brillo.

El mantenimiento es directo. Como referencia, interior: cada 1-2 afos segun uso;
exterior: cada 6-12 meses (menos en climas rigurosos). Sehales de que pide
retoque: pérdida de color, zonas secas o superficie que ya no repele el agua.
Proceda con limpieza suave, posible lijado finisimo donde esté aspero, una nueva
mano y retirada de excedente. Para alargar la vida, proteja del sol y la lluvia
directos y use posavasos en mesas aceitada. Si en el futuro quiere pasar a lacas o
barnices, debera volver a madera limpia.

¢Ddénde convienen? En maderas macizas porosas (roble, pino, cedro, nogal, haya,
abeto) donde realzan veta y color; en tropicales densas (teca, jatoba, cumary,
iroko, ipé) ayudan a mantener hidratacion y evitar fisuras; en chapas naturales
aportan profundidad sin pelicula; y en piezas rusticas preservan la textura. Uselos
en muebles de interior, revestimientos y exteriores semicubiertos (decks,
pérgolas, muebles de jardin) eligiendo formulaciones adecuadas.

No son recomendables en maderas muy densas o muy resinadas sin tratamiento
previo de poro, ni en proyectos que vayan a recibir lacas/barnices mas adelante
sin un decapado total.
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CERA

La cera es un acabado natural que se aplica sobre la superficie de la madera para
hidratarla, realzar su tono y aportar un brillo sedoso sin obturar el poro ni alterar la
textura. A diferencia de los aceites, no penetra: permanece en la capa superior,
donde previene la sequedad y el caracteristico “grisado” por oxidacion ligera,
dejando un tacto calido y agradable. Se presenta en formato liquido, en pasta o
solido, y puede tener origen vegetal, animal o mineral; las mas habituales son la
cera de abejas —suave, aromatica y apta para objetos en contacto eventual con
alimentos—y la cera de carnauba, mas dura y brillante, que aporta algo mas de
resistencia superficial. Existen versiones incoloras, blanqueadas o tefidas (roble,
sapelli, haya, etc.), dtiles para matizar la madera o enfatizar vetas (por ejemplo,
con efecto decapé).

Su mayor virtud es estética y sensorial: resalta el veteado y deja una patina
mate/satinada que se puede intensificar mediante pulido. Ademas, es reparable:
Si aparece una marca o zona opaca, basta con retocar localmente sin intervenir
toda la pieza. Por su naturaleza, resulta compatible como capa final sobre
maderas al natural, teflidas o aceitada (aceite de tung, linaza, teca), donde mejora
la suavidad y el deslizamiento, y también puede usarse con moderacién sobre
barnices o lacas para “reavivar” el brillo y disimular microarafiazos.

Ahora bien, su proteccién es limitada. La cera no forma una barrera resistente al
agua, a la abrasion o a agentes quimicos; por eso no se recomienda como uUnico
acabado en superficies de alto desgaste (mesas de uso intensivo, encimeras,
pisos) ni en exteriores. Requiere mantenimiento peridédico —la pelicula se
desgasta con el uso y la limpieza—y es sensible al calor y a solventes fuertes.
Ademas, hay que considerar que no es posible aplicar otros acabados (pinturas,
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barnices, lacas) encima de una superficie encerada sin eliminarla por completo; la
Unica excepcion directa y tradicional es la goma laca, que si puede aplicarse sobre
cera.

Para su aplicaciéon la madera debe estar limpia, seca y lisa. Algunas ceras se usan
directamente; otras admiten una ligera dilucion. Se extiende una capa fina con
pano, estopa, brocha o lana de acero muy fina, siempre en el sentido de la veta.
Tras un tiempo de oreo, se rasca o “desbruza” suavemente para retirar el
excedente —paso clave para evitar embotamiento—y, una vez seca, se pulimenta
con un pafio de algoddén hasta lograr el brillo deseado. Pueden darse varias
manos repitiendo secado y pulido. Si se necesita elevar la resistencia al agua, la
terminacion puede sellarse con goma laca; los barnices de celulosa no secan
correctamente sobre cera.

En muebles de interior, la frecuencia tipica de mantenimiento va de 6 a 12 meses
(3 a 6 meses en piezas muy manipuladas). Para ello: limpieza suave sin
detergentes agresivos, retogue con una capa fina y nuevo pulido. Para conservar
el acabado, evita el calor directo, el agua estancada y el sol prolongado; se
recomienda usar posavasos y manteles en mesas.

La cera luce especialmente bien en muebles de interior —aparadores, bibliotecas,
comodas, marcos, sillas—, en chapas naturales y piezas ornamentales o
restauraciones donde se quiera preservar la patina. Sobre maderas blandas como
pino o dlamo aporta calidez, aunque exigira retoques mas frecuentes; sobre
maderas duras (roble, nogal, guayubira, cedro) profundiza el color y la textura con
una elegancia sobria. Como cierre sobre aceites deja un tacto sedoso muy
agradable; sobre barnices y lacas actla como “encauste” de mantenimiento.

En sintesis, la cera es un acabado de realce: facil de aplicar, bello y reversible, ideal
para interiores de bajo a medio esfuerzo y para quienes buscan una estética
natural y reparable. A cambio, exige cuidados mas regulares y no sustituye a otros
acabados de proteccion.
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IMPRIMANTES
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Un imprimante (también llamado sellador o fondo) es la capa de preparacion que
se aplica sobre la madera antes del acabado final. Su misién es sellar el poro,
uniformar la absorcién y generar anclaje para que pinturas, barnices o lacas se
adhieran mejor, rindan mas y luzcan mas parejos. La madera es naturalmente
porosa; si se pinta sin preparar, absorbera en exceso y obligara a dar muchas
manos para cubrir. La imprimacion resuelve eso al crear una pelicula sellante que
estabiliza la superficie, mejora la fijacion y evita manchas, algo especialmente
notorio en maderas blandas como pino o dlamo. Ademas, muchos imprimantes
incorporan aditivos fungicidas e insecticidas, de utilidad en exteriores o

ambientes humedos.

Elegir el producto correcto implica considerar compatibilidad y soporte. Si
después se usara un acabado al agua (acrilico), conviene un fondo al agua; si serd
al solvente (sintético), un fondo compatible; y cuando aun no se definid la
terminacion, un fondo universal es una opcidn versatil. También importa la
especie: las maderas blandas suelen requerir mas sellado que las maderas duras;
en chapas naturales, el fondo ayuda a evitar manchasy levantamientos; y en
tableros industriales como MDF o aglomerado es practicamente imprescindible
para nivelar la alta absorcién y obtener una pelicula lisa. En superficies
previamente pintadas y restauradas (ya lijadas), una nueva mano de imprimante
recompone la base. No se recomienda aplicar sobre melamina o MDF enchapado
sin antes abrir el poro mediante lijado intenso o retirada del laminado.

Entre sus ventajas destacan el sellado uniforme (superficie pareja y sin diferencias
de absorcion), la mejor adherencia del acabado final (menor riesgo de
descascarado), el ahorro de material de terminacion (menos manos para cubrir),
cierta proteccion inicial frente a hongos e insectos y, sobre todo, acabados mas
profesionales: capas finales mas lisas, tensadas y homogéneas.

Sus limitaciones son claras: no es una terminacidn (no aporta brillo ni resistencia

mecanica o quimica), agrega un paso extra al proceso, exige compatibilidad con
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la capa superior, puede modificar levemente el tono de la madera en algunos
casos y no corrige defectos de sustrato: si la base esta mal lijada o sucia, el
problema se vera en la pintura.

La aplicacién sigue una secuencia sencilla. Primero, preparar la superficie: lijar
con grano 120-150 para eliminar asperezas, abrir poro y nivelar; limpiar polvoy
grasa (pafio limpio o trapo apenas humedecido con aguarras/alcohol mineral) y,
si corresponde, masillar fisuras y volver a lijar. Luego, elegir el fondo: al solvente
para exteriores o maderas con resinas y aceites (cedro, pino tea, teca), al agua
para interiores por su menor olor y secado rapido, siempre en version especifica
para madera. Agitar bien y aplicar en capa fina y uniforme con brocha, rodillo de
pelo corto o pistola, siguiendo la veta y evitando cargarse en molduras y esquinas.
Respetar el secado indicado por el fabricante (como guia: 4-8 h en solvente y 1-3
h en agua), lijar y retirar el polvo. Si la madera es muy porosa o clara, dar una
segunda mano. Cuando la base esté seca y sedosa al tacto, ya esta lista para
recibir pintura, esmalte, barniz o laca. El imprimante no debe quedar expuesto:
siempre se cubre con la terminacién protectora.

En cuanto a usos recomendados, resulta clave en maderas macizas porosas (pino,
cedro, abeto), Util en maderas densas (roble, nogal, cerezo) cuando se buscan
colores parejos o tonos claros, muy conveniente en chapas naturales para sellar
microimperfecciones, y practicamente obligatorio en MDF cuando se lo va a
pintar, por su gran absorcion. Se aplica en piezas nuevas (muebles, puertas,
ventanas, zécalos, molduras, revestimientos), en superficies restauradas y en
trabajos que requieran un acabado de alta calidad.

No requiere mantenimiento propio: quien se mantiene en el tiempo es el
acabado final que lo cubre.

BARNIZ

El barniz es un acabado transparente que realza y protege la madera al formar
una pelicula superficial continua. Esta compuesto por resinas (naturales o
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sintéticas) disueltas en solventes o aguay, al secar, sella el poro, intensifica el
veteado y estabiliza el color. Frente a aceites o ceras —que penetran y dejan
terminaciones muy naturales— el barniz aporta mayor dureza, resistencia al
agua y a la abrasion, por eso es habitual en mesas, pisos, aberturas y muebles de
uso intensivo. Existen formulaciones de exterior con filtros UV y aditivos contra
humedad, hongos e insectos; otras incorporan entonadores que permiten
modificar sutilmente el tono sin perder la lectura de la veta.

Su principal ventaja es la alta protecciodn: la pelicula barnizada resiste manchas,
grasa y agentes quimicos leves, soporta golpes, rayaduras y roce cotidianoy se
limpia con facilidad gracias a su superficie cerrada. Ademas, ofrece versatilidad
estética (mate, satinado o brillante) y gran amplitud de uso: maderas blandas y
duras, carpinteria interior y exterior, revestimientos, pisos e incluso
embarcaciones cuando se recurre a barnices marinos.

Entre las limitaciones conviene recordar que, al ser una capa rigida, con el tiempo
puede cuartearse o descascararse si la pieza trabaja, si hay humedad atrapada o
si se usa un producto de interior a la intemperie; cuando eso sucede, la
renovacion exige lijar o decapar de formma amplia para evitar escalones entre
material viejo y nuevo. Algunos barnices al solvente tienden a amarillear con la luz
y los de interior sufren bajo radiacion solar; por eso, en exterior se impone un
marino o con UV.

La aplicacion también es mas exigente: demanda superficies bien lijadas y libres
de polvo, manos finas, respeto de tiempos de secado y, a menudo, lijados
intermedios; de lo contrario pueden aparecer marcas de brocha, burbujas o
acumulaciones.

En cuanto a tipologias, la goma laca (resina natural disuelta en alcohol) brinda un
ambar calido y tacto sedoso, con resistencia media a abrasidén y poca tolerancia a
calor o alcohol; hoy se reserva a muebles finos por su estética y requiere técnica
cuidadosa (munequilla o brocha de cerdas naturales). Los alquidicos o sintéticos
(base solvente) ofrecen buen brillo, resistencia al agua y secado medio, validos
para muebles, puertas y carpinteria general. Los poliuretanicos —en base
solvente o base agua— destacan por su alta dureza y resistencia quimica. Los
acrilicos al agua secan rapido, casi sin olor y con bajo COV, recomendables para
interior y restauracion cuando se privilegia transparencia y estabilidad cromatica.
El barniz marino esta formulado para rayos UV y humedad persistente; se usa en
exteriores y nautica. Los catalizados (curado acido o poliuretano 2K)
proporcionan muy alta dureza y secado veloz, habituales en acabados
industriales.

La aplicacién comienza con una preparacion minuciosa: lijado progresivo (granos
120-150 para nivelar y 180-220 para cerrar la fibra), reparacién de poros o golpes
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con masilla compatible y limpieza a fondo con pano atrapapolvo o aire
comprimido. Sobre maderas muy absorbentes o tableros como MDF y
aglomerado conviene aplicar un sellador/imprimante para uniformar la absorcién
y mejorar el anclaje. La primera mano se da fina y pareja, siguiendo la veta, con
brocha suave, rodillo de espuma/pelo corto o pistola segun el producto vy la pieza;
luego se deja secar (el agua suele requerir 1-3 h; el solvente, 4-8 h, segun ficha
técnica), se lija suavemente (grano 320-400) y se limpia el polvo. Se aplican 2 a 4
manos totales, siempre finas y con lijados intermedios para lograr tenso, liso y sin
defectos. Tras la Ultima capa, se deja curar hasta alcanzar dureza plena (varios
dias segun sistema) y, si se busca un acabado espejo, puede pulirse con pasta
fina. En chapas naturales, verificar que estén bien adheridas y evitar cargas de
humedad: capas delgadas reducen el riesgo de levantamientos. En MDF el barniz
funciona muy bien si se sella previamente; en contrachapados depende de la
calidad de la cara; en aglomerado es posible pero mas demandante de sellado.

El mantenimiento es simple: limpieza periddica con pafo seco o apenas
humedecido en agua con jabdén neutro, evitando abrasivos, estropajos, lejia o
amoniaco. Segun uso, sol y humedad, puede requerir renovacién cada ciertos
anos; conviene inspeccionar zonas de mayor desgaste para intervenir a tiempo.

¢Doénde usarlo? En madera natural nueva o restaurada, tanto blandas (pino,
eucalipto) como duras (roble, nogal, cedro); en muebles, pisos, escaleras, zécalos,
puertas y ventanas. En exterior, siempre elegir marino o con UV; sobre barnices
antiguos, lijar para abrir poro o retirar capas en mal estado antes de repintar. Con
esta metodologia, el barniz combina proteccion duradera y calidad visual,
elevando el rendimiento técnico y estético del mueble.

L | é‘;}

& el . -
La laca es un acabado protector y decorativo que sella, protege y embellece la
madera formando, tras el secado, una pelicula lisa y continua. Se compone de

resinas, solventes o agua y aditivos que, al evaporar, dejan una superficie

L
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homogénea disponible en terminaciones mate, satinadas o brillantes. Por ser
muy fluida alcanza rincones, molduras y relieves sin dejar marcas de brocha, lo
gue la vuelve ideal para mobiliario y carpinteria donde se exige un acabado fino,
parejoy durable.

Dentro de las familias mas usadas, la nitrocelulésica (NC) seca en minutos,
brinda un brillo muy fino y se repara con facilidad, aunque resiste menos al agua
y a agentes quimicos, por lo que conviene reservarla a muebles decorativos,
restauracion o instrumentos. La poliuretanica (PU) destaca por su dureza y
resistencia a desgaste, rayado y quimicos; suele catalizarse antes de aplicar, seca
en horas, desprende mas olor y es mas compleja de retocar, pero es la opcién de
referencia en superficies exigidas, incluso pisos. La acrilica (base agua o
solvente) ofrece secado rapido, bajo olor y menor impacto ambiental, con gran
transparencia y estabilidad cromatica, aunque su resistencia es inferior a la PU,
funciona muy bien en interiores. La epoxi se usa como fondo o capa intermedia
cuando se necesita anclaje y resistencia quimica extraordinaria; su secado es mas
lentoy la aplicacion, mas técnica. La poliéster, de alto espesor, muy duray
extremadamente brillante, se emplea para acabados tipo “piano” y piezas de alta
gama: ofrece planitud y profundidad notables, a costa de mayor costo y
equipamiento especializado.

En términos de prestaciones, las lacas sellan el poro y conforman una pelicula
cerrada que protege de humedad, manchas y abrasién, prolongando la vida
util del mueble y facilitando la limpieza con un pafno apenas humedecido. En
sistemas modernos —especialmente PU y poliéster— la resistencia a quimicos
domeésticos y a la humedad supera a la de muchos barnices convencionales; hay
formulaciones con filtros UV para atenuar amarilleo y fotodegradacion.

En cuanto a las limitaciones se puede mencionar que la pelicula es relativamente
rigida: si la pieza trabaja, si cambian bruscamente la temperatura o la humedad, o
si la aplicaciéon se hace fuera de especificaciéon, pueden aparecer microfisuras o
cuarteos; algunas lacas (sobre todo NC) tienden a amarillear con el tiempo, y las
PU son mas arduas de reparar sin que se note la transicion. Ademas, el proceso es
sensible a condiciones ambientales —polvo, temperatura y humedad—y exige
ventilacidon, EPP y, de ser posible, una cabina con filtrado y presién controlada
para minimizar inclusiones y piel de naranja. El costo de materiales (catalizadores,
diluyentes) y de equipamiento (pistola HVLP o airless, cabina) es mayor que el de
pinturas comunes, pero la calidad del resultado también.

La aplicacién comienza fuera de cabina con una preparacién meticulosa: lijado de
la madera maciza con grano 180-220 (y 240-320 en MDF o sustratos muy lisos),
correccion de uniones o poros con masilla compatible y limpieza antiestatica. En
maderas blandas y porosas, y especialmente en MDF, es crucial un fondo
sellador/imprimacion que homogeneice la absorcion; en MDF se insiste en cantos
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y bordes, las zonas que mas “beben” producto. Ya en cabina, se enmascaran
zonas no pintables y se monta la pieza para acceder a todas las caras. Se aplica
una primera mano fina como base de anclaje; tras el secado intermedio (15-30
min en sistemas al agua; mas en solvente, segun ficha técnica) se realiza un lijado
suave con grano 320-400, se retira el polvo y se continda con 2 a 3 manos finas
hasta cubrir, siempre controlando la viscosidad, la distancia y el solape de
pasadas para evitar velos, chorreados o piel de naranja. Si se busca color pleno, se
parte de una imprimacion de fondo (blanca o del color base) y luego se aplican
capas de laca pigmentada (mezclada con su catalizador y diluyente en
proporcion indicada) hasta lograr opacidad y uniformidad; finalmente, una mano
transparente protege el color y define el brillo. Tras la Ultima mano, la pieza cura
en cabina o sala de secado hasta alcanzar dureza funcional; para acabados alto
brillo puede pulirse luego del curado con abrasivos 600-1200 y compuestos de
pulido para lograr efecto espejo. El control de calidad verifica uniformidad, brilloy
ausencia de inclusiones, burbujas o chorreados antes de desmontar y embalar.

El mantenimiento es sencillo: limpieza con pafos suaves (agua y jabdn neutro),
sin alcohol, acetona, solventes ni abrasivos; nada de estropajos o aerosoles
agresivos. Conviene evitar calor directo (apoyos calientes) y liquidos acidos
prolongados; usar posavasos € individuales y limpiar derrames de inmediato. Con
el uso, los acabados brillantes pueden recuperar lustre con un pulido leve o ceras
especificas; los mates o satinados se benefician de pafos suaves y ceras incoloras.
Asimismo, es recomendable proteger las piezas de sol directo persistente y
mantener humedad ambiental estable para minimizar movimientos de la
madera.

Respecto de sustratos, las lacas lucen mejor en maderas de grano fino y tableros
de fibras (MDF/HDF), que ofrecen planitud y uniformidad ideales y reducen
consumo de material (los HDF, por su menor porosidad, pueden ahorrar 20-30%).
Se puede lacar roble u otras maderas de poro abierto, pero requiere sellado mas
intenso vy lijados cuidadosos para evitar mapeos o piel de naranja; donde hay
nudos o exudaciones, es preferible seleccionar piezas limpias o bloquear con
selladores especificos. Entre las especies macizas recomendadas sobresalen haya
(mejor vaporizada por su estabilidad), abedul (uniforme, aunque conviene
seleccionar para evitar nudos) y chopo/alamo (claro y homogéneo, aunque su
baja dureza lo hace mas vulnerable a abolladuras visibles bajo colores soélidos).
Por todo ello, muchos talleres prefieren lacar sobre MDF o HDF disefiados para
lacado, que aportan repetibilidad, estabilidad y un acabado final mas predecible.

Con una preparacion correcta, eleccion del sistema adecuado (NC, PU, acrilico,
epoxi o poliéster) y aplicacion controlada en cabina, la laca entrega superficies
lisas, estables y de alta calidad, capaces de sostener tanto transparencias que
dejen ver la veta como colores plenos vibrantes con un aspecto profesional.
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ESMALTE SINTETICO

El esmalte sintético es un recubrimiento al solvente que forma una pelicula
continua —mate, satinada o brillante— de gran dureza y sellado, con secado
medio a lento. Esa pelicula protege eficazmente la madera del agua, la suciedad,
el polvo, los roces y los quimicos leves, por lo que resulta especialmente adecuado
para puertas, ventanas, zocalos, mobiliario de interior y exterior y, en general,
carpinterias sometidas a uso intensivo. A diferencia de barnices o impregnantes,
el esmalte es opaco y cubritivo: uniforma el color, disimula uniones e
imperfecciones y ofrece una amplia paleta cromatica en todos los brillos,
permitiendo decorar y proteger al mismo tiempo. Su adhesién es muy buena
sobre madera correctamente preparada —y también sobre superficies ya
pintadas en buen estado—y la superficie final es lavable, facil de mantener con
pano humedo. Bien aplicado, prolonga los intervalos de mantenimiento durante
anos, sobre todo en interior, y en exterior soporta sol, lluvia y variaciones térmicas.

Como contracara, al ser al solvente emite vapores y olor durante la aplicacion y el
secado, por lo que exige ventilacion y protecciéon personal. El tiempo de secado
entre manos es mayor que en esmaltes al agua, lo que alarga el proceso. Al crear
una barrera cerrada, reduce la transpirabilidad: si hay humedad atrapada en el
sustrato pueden aparecer ampollas o desprendimientos. Las renovaciones
requieren, por lo general, lijjado o decapado para eliminar capas deterioradas
antes de repintar, y algunos blancos o tonos claros pueden amarillear con el
tiempo. Ademas, la limpieza de herramientas demanda aguarras o diluyentes,
con el manejo responsable que ello implica. VY, por su naturaleza cubritiva, no
realza la veta: si se busca destacar la madera, conviene otro sistema.

La aplicacion comienza con la preparacion del sustrato: lijado inicial con grano
120-150 y terminacion con 180-220 para alisar y abrir poro; eliminaciéon de polvo,
grasas y resinas (pano limpio y, si hace falta, aguarras); en maderas muy porosas
—pino, MDF— conviene un fondo o imprimante sintético para sellar y mejorar el
rendimiento. Se elige el esmalte (mate/satinado/brillante) y se diluye 10-15 % para
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la primera mano, siguiendo la ficha técnica. Se aplica una mano fina y pareja en el
sentido de la veta con brocha de cerdas suaves, rodillo de pelo corto/espuma en
planos o pistola en trabajos profesionales. Tras 8-12 h de secado (segun
condiciones), se lija suave con 220-320 para eliminar repelo y se aplica la segunda
mMano; una tercera puede ser necesaria en colores claros o sustratos con alto
contraste. Aungque suele secar al tacto en horas, el curado total demanda varios
dias: durante ese periodo evite golpes, humedad y limpiezas agresivas. Para
resultados consistentes, trabaje ventilado, sin polvo ni corrientes de aire, evite
humedad ambiental alta y extremos térmicos, y mantenga la compatibilidad
entre fondo y esmalte (ambos al solvente). En exteriores, priorice productos con
aditivos para intemperie. Por lo general, no requiere capa posterior: un barniz
transparente compatible puede afadirse por estética o extra proteccion, pero no
es obligatorio.

En cuanto a sustratos, el esmalte funciona sobre maderas blandas (pino, dlamo,
eucalipto) —siempre sellando para reducir absorcion—, semiduras y duras (cedro,
roble, nogal, guindo), con buen lijado para asegurar anclaje, y también sobre
exoticas oleosas (teca, lapacho, incienso), previa desengrasado para remover
aceites naturales. Entre los tableros, el MDF admite excelentes terminaciones si
se sella bien; el aglomerado enchapado puede pintarse tras abrir poro del
chapado y aplicar imprimante, aungque no es el soporte ideal por su tendencia a
descascarar; los contrachapados/fendlicos se esmaltan bien con lijado y sellado
correctos. No se recomienda aplicar directamente sobre melaminas, laminados
plasticos o barnices muy brillantes sin preparacion agresiva o promotor de
adherencia.

El mantenimiento es simple: limpieza de rutina con pafos suaves y ligeramente
humedos, sin abrasivos ni disolventes fuertes. En exterior, retire polvo con
frecuencia porque la suciedad acelera el desgaste. Haga inspecciones anuales
para detectar pérdidas de brillo, rayas, ampollas o descascaramientos y retocar a
tiempo: lija leve, limpieza y una o dos manos nuevas, respetando secados. Si el
deterioro es amplio, decape o lije en profundidad antes de repintar. Como
referencia, en interiores una buena aplicacién puede rendir 5-8 afos con
retoques minimos; en exteriores, segun clima y exposicion, los retogques suelen
ser necesarios cada 2-4 anos.
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ESMALTE AL AGUA

El esmalte al agua es un recubrimiento acrilico o poliuretanico en base acuosa
gue forma una pelicula protectora y decorativa sobre la madera. Seca con rapidez
—en pocas horas al tacto—, casi no desprende olor y emite menos COV que los
esmaltes al solvente, por lo que resulta especialmente comodo y seguro para
trabajos en interiores habitados o con ventilacion limitada. Se limpia con aguay
jabon (tanto salpicaduras como herramientas), ofrece una paleta muy amplia de
colores en terminaciones mate, satinadas o brillantes, y mantiene mejor los
blancos y tonos claros porque no amarillea con el tiempo.

Las formulaciones modernas alcanzan una resistencia mecanica y quimica muy
competitiva para uso interior; adhieren bien sobre madera natural, MDF y
superficies previamente pintadas siempre que estén correctamente lijadasy
limpias; ademas generan una pelicula algo mas flexible que la del sintético,
acompanando las dilataciones de la madera y reduciendo el riesgo de fisuras o
descascaramientos. En la mayoria de los casos no requiere un acabado posterior:
la pelicula final ya protege y decora; si se busca un plus de resistencia o un
brillo/efecto distinto, puede sellarse con un barniz al agua compatible.

Como contracara, su desempeno a la intemperie depende mucho de elegir un
producto especificamente formulado para exterior; de lo contrario, en zonas de
sol intenso y lluvias frecuentes puede envejecer antes que un esmalte sintético.

Es exigente con la preparacion del sustrato: necesita superficies bien lijadas,
desengrasadas y secas para lograr anclaje; sobre maderas muy porosas o colores
oscuros suele requerir una mano adicional para cubrir por completo. También es
sensible a las condiciones de aplicaciéon: con calor, viento o humedad alta puede
dejar marcas de repinte o burbujas si no se trabaja con método. Y, aunque es
lavable, no tolera limpiadores agresivos, abrasivos ni solventes fuertes.
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La preparacion comienza con un lijado de apertura del poro (grano 120-150) para
eliminar restos de barnices, ceras o pintura viejay un matizado si el sustrato ya
estaba laqueado; se remata con grano 180-220, se aspira el polvo y se desengrasa
si hiciera falta con un limpiador suave. Es muy recomendable aplicar un
imprimante al agua especifico para madera: sella el poro, homogeneiza
absorciones y mejora cobertura; en maderas muy oscuras o manchadas, un fondo
blanco ayuda a que el color final rinda mas. Una vez seco el fondo, se lija
levemente con 220 y se retira el polvillo.

Para pintar, mezcle bien el esmalte; si la ficha lo permite, diluya hasta un 10 % con
agua limpia en la primera mano. Apligue capas finas y parejas con brocha de
cerdas sintéticas de buena calidad, rodillo de espuma de poro fino o microfibra
corta en superficies lisas, o pistola cuando se persigue un acabado mas tendido.
Trabaje siempre en el sentido de |la veta y evite repasar sobre zonas que ya
empezaron a secar. Entre manos, deje secar 2-4 h (segun producto y ambiente),
lije suavemente con 320 para alisar imperfecciones y quite el polvo. Lo habitual
son 2-3 manos hasta lograr cubricion y uniformidad. Aunque el secado al tacto es
rapido, el curado total tarda entre 7 y 14 dias: durante ese periodo evite golpes,
abrasion y limpiezas intensas; si el mueble tendrd mucho uso, puede anhadirse un
barniz al agua incoloro satinado o brillante como capa final.

El mantenimiento es simple: limpieza de rutina con pafno humedo y jabdn neutro,
sin esponjas metalicas ni productos abrasivos o solventes. Conviene revisar
periddicamente zonas de roce (puertas, tiradores, bordes) para detectar rayitas o
manchas y retocar pronto: un lijado suave localizado, limpieza y una nueva mano
suelen ser suficientes. En interior, cuando el acabado pierda brillo o se manche,
bastara con matizar levemente y repintar; en exterior, si se usé una version apta
para intemperie, revise cada 2-3 anos por efecto de sol y lluvia.

Funciona muy bien en maderas blandas y duras —pino, alamo, cedro, roble,
nogal—y en tableros MDF o enchapados si se sellan con cuidado; sobre
aglomerado o melamina cruda hace falta un primer especifico para lograr
anclaje. Es la opcién preferente para mobiliario de interior, puertas y marcos,
muebles infantiles, bibliotecas, mesas auxiliares y estanterias cuando se busca
bajo olor, secado veloz y limpieza facil.

Si duda entre esmalte sintético o al agua, piense en el contexto: para exterior
severo o altisima exigencia mecanica, el sintético (al solvente) sigue ofreciendo
una barrera muy robusta frente a humedad y radiacion UV, para interior, tiempos
de obra cortos, bajo olor y herramientas que se limpian con agua, el esmalte al
agua aporta practicidad, color estable y un acabado muy limpio.
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PINTURA A LA TIZA (CHALK PAINT)

ubrimiento al agua con base acrilicay carga mineral
(yeso/polvo de tiza) que deja un acabado mate y opaco.

Su gran atractivo es estético —ideal para lenguajes vintage, shabby chic o
rusticos—, pero también practico: se aplica con facilidad, casi no huele, seca
rapido y se adhiere muy bien incluso sobre superficies previamente barnizadas o
pintadas, sin necesidad de decapar ni lijar en profundidad. Acepta con
naturalidad técnicas decorativas como decapados, patinas y desgastes
controlados, y llega a molduras y relieves sin marcar el trazo del pincel. Suele
secar entre 30 y 60 minutos por mano (segun marca y ambiente), ofrece una
gama amplia de colores —mezclables entre si—y se limpia de herramientas y
salpicaduras solo con agua.

Su fortaleza principal es la adherencia y la estética, no la resistencia mecanica. La
pelicula, por si sola, es porosa y sensible a liquidos y grasas: si no se sella, puede
mancharse, rayarse o absorber humedad con facilidad. Por eso, como regla
general, la durabilidad depende del sellado final. En interiores de uso moderado,
una cera especifica para chalk paint aporta un tacto sedoso y refuerza el aspecto
mate; para muebles de mayor exigencia o superficies lavables (mesadas
auxiliares, frentes de guardado, mesas de apoyo), conviene sellar con un barniz
transparente al agua —mate o satinado— o con laca compatible, que incrementa
notablemente la resistencia. En exteriores solo es recomendable si se emplean
selladores adecuados y la pieza no queda a intemperie directa; el sol y la lluvia
aceleran su desgaste. Segun el sustrato, la cobertura puede requerir 2-3 manos;
sobre bases muy oscuras o brillantes, una mano extra o un fondo blanco mejora
el rendimiento.

La preparacion es minima pero importa: basta con limpiar bien, desengrasary
matizar levemente con lija fina las superficies brillantes para asegurar anclaje,
retirando el polvo antes de pintar. En soportes dificiles (melaminas crudas, chapas
muy lisas, lacas de alto brillo) ayuda un imprimante al agua. La aplicacién se
realiza con brocha sintética, rodillo de poro fino o esponja, en capas delgadas y
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parejas; entre manos, deje secary, si busca efectos envejecidos, lije suavemente
las aristas o zonas de roce hasta levantar el color. Una vez logrado el tono, selle:
cera para un mate sedoso y restaurable; barniz/laca para una pelicula mas duray
lavable.

Admite la mayoria de soportes de carpinteria. En maderas macizas blandas (pino,
alamo, abeto) funciona de maravilla para muebles rusticos o infantiles; en MDF
crudo ofrece bases muy lisas y uniformes; en aglomerados y enchapados
conviene imprimar para estabilizar la absorcion y evitar que la humedad levante
el canto; en fendlicos o contrachapados, lije para quitar brillo y, si hay laminados,
use un primer de adherencia. También puede aplicarse sobre superficies ya
barnizadas o laqueadas: limpiar, matizar y, para maxima durabilidad, imprimar.

El mantenimiento es sencillo. En uso cotidiano, limpie con pano seco o apenas
humedo y jabdn neutro, evitando abrasivos, solventes y estropajos. Las piezas
enceradas agradecen una reaplicacion peridodica de cera para mantener
proteccion y tacto; las selladas con barniz o laca resisten mejor la limpieza y
requieren menos retoques. Si aparece un raydon o mancha, puede repararse
localmente: lijado suave, retoque de color y resellado en la zona. Asi, la pintura a la
tiza ofrece una combinacién muy atractiva de facilidad de uso, estética caliday
versatilidad, siempre que se respeten sus limites y se complete con el sellador
adecuado al nivel de exigencia.

CHAPAS DE MADERA NATURAL

Las chapas de madera natural son [aminas muy delgadas de madera maciza —
entre 0,3y 2,5 mm de espesor— obtenidas directamente del tronco por sierra,
cuchilla (corte al hilo) o desenrollo. No cumplen una funcidén estructural: se
aplican como revestimiento sobre soportes estables (MDF, contrachapado,
aglomerado, HDF o CDF) para aportar la apariencia auténtica de una madera
noble, con su veta, color y textura, pero con menor costo, peso y riesgo de
deformacidén que una pieza maciza. En la practica, permiten “vestir” puertas,
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frentes y paneles con roble, nogal, petiribi, cerezo o ébano, optimizando al
maximo la materia prima.

El espesor depende del método de corte y del destino: las chapas de sierra son
mas gruesas (*1,0-2,5 mm) y toleran lijado o desgaste; las de cuchilla —las mas
usadas en muebles— rondan los 0,5-1,0 mm (estandar industrial 0,6 mm); las
desenrolladas son muy finas (*0,3-0,8 mm) y se orientan a grandes superficies o
produccion en serie. El ancho y largo vienen condicionados por el tamano del
tronco y la técnica: las hojas de sierra o cuchilla suelen medir 10-30 cm de anchoy
2,20-3,10 m de largo (con casos mayores), mientras que el desenrollo permite
anchos mas generosos, a veces de 60-80 cm. Comercialmente se venden por
hojas o en paquetes, y es habitual armar juegos “book matched” (a libro) o “slip
matched” (corridos) para continuar el dibujo de la veta en puertas o panos
extensos.

Su gran atractivo es estético y también técnico. Al ofrecer la calidez y variacion
natural de una madera de calidad sobre un sustrato estable, reducen alabeos,
grietas y movimientos higroscoépicos, y aligeran el conjunto, facilitando transporte
e instalacion. El rendimiento por tronco es muy superior, por lo que resultan mas
econdmicas y sostenibles que trabajar todo en macizo, sin perder nobleza visual.
Ademas, admiten casi cualquier acabado: pueden tefirse, aceitarse, barnizarse,
laquearse o sellarse con poliuretanos transparentes o pigmentados, segun el
proyecto.

Sus limites derivan, precisamente, de su delgadez. No resisten lijados profundos
Ni reparaciones agresivas: un excedente de lija puede atravesarlasy exponer el
soporte. Tampoco son autoportantes, dependen por completo de un buen
tablero base y de un encolado correcto; si el adhesivo falla o los cantos quedan
expuestos, pueden formarse burbujas, despegarse o tomar humedad. Aunque
mas estables que lo macizo, siguen siendo madera: conviene sellar cantos y —si el
diseno lo permite— equilibrar tensiones aplicando un contraplacado o sellando la
contracara. Frente a laminados sintéticos (melamina, HPL) suelen implicar un
costo mayor y un proceso mas delicado, y al ser un producto natural presentan
variaciones de tono y dibujo que exigen seleccion cuidadosa para lograr
uniformidad.

El procedimiento de enchapado empieza por la preparacion. Se selecciona la
especie, el sentido de veta y el patron de empalme. El soporte debe estar plano,
secoy limpio; si hace falta, se lija levemente. Se cortan y presentan las hojas “en
seco” para confirmar continuidad de vetas y tonalidades. Luego se elige el
adhesivo segun exigencia y ambiente: urea-formaldehido en procesos
industriales y prensas calientes por su rigidez y estabilidad; PVA (cola blanca) en
trabajos manuales y prensas frias; poliuretano cuando se requiere mayor

resistencia a la humedad; y, en casos puntuales, de contacto. La clave es una
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aplicaciéon uniforme del adhesivo y un prensado correcto —frio, caliente o al
vacio— que asegure presion homogénea y evite bolsas de aire. Una vez curado, se
recortan excedentes con fresas o cuter, se lija con grano fino (2220) y se aplica el
acabado elegido. En piezas planas de gran formato, sellar ambas caras ayuda a
evitar arqueos; en cantos, rematar con tapacanto de la misma especie o sellados
transparentes de alta calidad.

En uso interior, una chapa de 0,6 mm bien adherida y protegida puede durar
décadas. Lo determinante es la combinaciéon especie-soporte-acabado: los
poliuretanos bicomponente o los barnices al agua de alto desempefo protegen
muy bien superficies de uso frecuente; en zonas de mayor desgaste se prefieren
terminaciones mas duras y peliculas cerradas. Para exteriores solo son viables
configuraciones muy especificas (especies naturalmente resistentes como teca o
lapacho, colas y sellos adecuados, acabados marinos y cantos perfectamente
protegidos), y aun asi resultan menos robustas que otras soluciones.

El mantenimiento es simple si se actUa con constancia. Se limpia con panos
suaves apenas humedecidos y detergentes neutros, sin abrasivos ni solventes; se
evitan derrames prolongados, calor directo y vapor continuo; y se protegen las
superficies con manteles, posavasos y apoyos de corte. Con el tiempo, la pelicula
de acabado —no la chapa— es la que se renueva: bastan lijados muy suaves y
repaso del mismo sistema de terminacion para devolver proteccion y brillo,
cuidando no “comerse” material.

En cuanto a aplicaciones, las chapas son la solucion de eleccion para frentes de
muebles y placares, puertas planas, paneles murales y revestimientos interiores,
tapas de mesa y detalles de disefio coordinados en un mismo ambiente. También
resuelven piezas curvas con chapas finas sobre moldes o sustratos flexionados y
son fundamentales en marqueteria y trabajos artesanales que combinan
especies. En ambitos comerciales y contract —hoteles, oficinas, locales—
permiten un lenguaje calido y sofisticado con excelente estabilidad dimensional,
siempre que el sistema de encolado y sellado esté a la altura de la exigencia.
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MELAMINA

La melamina es un recubrimiento decorativo obtenido a partir de laminas de
papel impregnadas con resinas melaminicas termoestables que, mediante
presion y temperatura, se fusionan de forma permanente sobre tableros
industriales —principalmente aglomerado y MDF—. El proceso genera una
superficie dura, estable y no porosa, de facil limpieza y sin necesidad de
tratamientos posteriores. Se ofrece en un repertorio muy amplio de disefos y
texturas: desde imitaciones de maderas, piedras y cementos hasta colores plenos
en acabado mate, satinado o alto brillo, incluidas variantes con “poro
sincronizado” que alinean la textura con el dibujo de la veta.

Su principal virtud es la versatilidad estética con uniformidad y repetibilidad, algo
dificil de lograr con madera maciza. A ello se suma una buena resistencia
superficial al desgaste, a las rayaduras leves y a la abrasion, derivada de la capa
melaminica termoendurecida que sella el poro y dificulta la absorcién de
manchas. En uso interior, mantiene color, textura y dimensiones sin
deformaciones, y el mantenimiento es minimo: basta con un pano humedoy
detergentes neutros, sin ceras ni siliconas. Este equilibrio entre prestaciones,
sencillez de cuidado y costo competitivo la vuelve una opcidén muy extendida
para mobiliario doméstico, comercial y de oficina, donde el ndcleo del tablero
aporta economia y estabilidad y el recubrimiento da terminacién y proteccion.

Como todo material, presenta limitaciones que conviene anticipar en el disefio y
la fabricacion. Aunque la cara melaminica es impermeable, el sustrato puede
hincharse si el agua ingresa por cantos, perforaciones o uniones mal selladas, de
modo que no se recomienda su uso a la intemperie ni en zonas de exposicidon
directa y prolongada a calor o vapor, salvo tableros en versiones hidréfugas
especificas o compactas (CDF). La resistencia mecanica global depende del
tablero base —no alcanza la robustez estructural de la madera maciza en piezas
de carga—y los impactos puntuales fuertes pueden astillar el recubrimiento. A
diferencia de la madera, la melamina no admite reparacién por lijado o re-
barnizado: un dano profundo suele requerir el reemplazo del componente.
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La obtencion del material es industrial y llega ya terminado al taller: en Argentina
se comercializa en placas estandar de 1,83 x 2,60 m, con espesores habituales de
15,18 y 25 mm (y opciones mas delgadas para fondos y piezas livianas como 5,9y
12 mm). Marcas difundidas como Faplac (Grupo Arauco), Masisa y Egger, entre
otras, ofrecen colecciones con distintas texturas y calidades de superficie. El
proceso productivo comprende la impregnacion del papel decorativo con resinas
melaminicas, el prensado sobre aglomerado, MDF, HDF o CDF a presiony
temperatura controladas —baja presion en melamina estandar y alta presion en
laminados HPL—y la calibracion final, en la que se definen textura y brillo.

En aplicacion, la melamina se utiliza como acabado superficial de frentes,
laterales, estantes e interiores de muebles. El aglomerado funciona bien en
soluciones econédmicas y modulares; el MDF se prefiere cuando se requieren
mecanizados, fresados o cantos de mejor terminacién. Sus campos de uso tipicos
incluyen cocinas y alacenas, placares y vestidores, muebles de bafio con cantos
sellados, escritorios, bibliotecas, modulares de TV, asi como mostradores y
equipamiento comercial.

En condiciones normales de interior y con buen disefio de bordes, herrajesy
sellos, la vida Util puede superar con holgura la década; la duracion real
dependera de la calidad del tablero, del espesor del recubrimiento, del nivel de
exigenciay, sobre todo, del cuidado de cantos y uniones.

El mantenimiento cotidiano es simple: limpieza con microfibra humedecida y, si
hace falta, jabon neutro bien diluido; conviene evitar abrasivos, fibras metalicas,
solventes fuertes y blangueadores que puedan opacar o atacar la capa superficial.
Como prevencion, resulta clave secar derrames de inmediato —especialmente en
cantos—, usar posavasos o salvamanteles en superficies horizontales y revisar
periddicamente sellos y tapacantos para impedir filtraciones. Asi, con una
correcta eleccién del sustrato, buen tratamiento de bordes y un uso acorde a sus
prestaciones, la melamina ofrece una solucidn duradera, higiénica y
estéticamente consistente para la mayoria de los proyectos de mobiliario interior.
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HPL (LAMINADO FINO)

El HPL (High Pressure Laminate) es un laminado de alta presién formado por un
nucleo de varias capas de papel kraft impregnadas con resinas fendlicas —que
aportan espesor y resistencia— y una lamina decorativa superior protegida con
resinas melaminicas, responsable de |la dureza, la textura y el color (desde lisos
hasta imitaciones de madera, piedra, metal o fantasias, en acabados mate,
satinado o texturizados). Estas capas se consolidan mediante alta presiony
temperatura, dando como resultado un material delgado, compacto y muy
estable que se emplea como recubrimiento sobre tableros.

A diferencia de una placa melaminica “lista para usar”, el HPL se comercializa en
[aminas sueltas de espesor tipico entre 0,6 y 1,2 mm que deben adherirse a un
sustrato —aglomerado, MDF, HDF o CDF— con adhesivos adecuados. No es
autoportante, por lo que su desempeno final depende de |la calidad del tablero,
de la técnica de encolado y del tratamiento de cantos. Bien aplicado, ofrece una
superficie no porosa, de facil limpieza y elevada resistencia al desgaste diario, a la
abrasion, a manchas y al calor moderado; conserva color y textura durante afnos y
admite incluso radios suaves en aplicaciones curvadas. Frente a la melamina
estandar, soporta mejor el rayado moderado y la limpieza frecuente, lo que lo
vuelve idoneo para mobiliario residencial exigente y, sobre todo, para ambitos
contract, comerciales, educativos y sanitarios.

Su instalaciéon exige método y precision. El proceso habitual en taller empieza por
preparar el sustrato: elegir un tablero estable y plano, realizar cortes y
perforaciones antes del laminado y limpiar a fondo la cara a recubrir. Las hojas de
HPL se cortan con un pequeno excedente para permitir el sobrerrecorte
posterior; se aplica adhesivo de contacto —base solvente o acuosa— tanto en el
dorso del HPL como en el tablero, se deja “orear” hasta punto mordiente y se
monta la lamina cuidando la alineacion. El prensado uniforme con rodillo o
prensa es critico para evitar burbujas o zonas sin adherencia. Una vez curado el
adhesivo, se recortan los sobrantes con fresas copiadoras, se afinan los bordes y se
protegen los cantos con tapacantos (PVC, ABS o madera) o perfiles. En
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producciones medianas y grandes, el laminado puede tercerizarse o resolverse en
planta con prensas industriales para maximizar uniformidad y rendimiento.

Sus ventajas centrales son la dureza y estabilidad superficial, la durabilidad
estéticay la higiene: al ser no poroso, no absorbe liquidos y se limpia con pafno
humedo y detergente neutro. También destaca por la enorme variedad estética y
por su buen comportamiento frente a humedad ambiental y calor moderado.

Entre sus limitaciones, conviene considerar el costo superior respecto de
melaminas estandar, la necesidad de herramientas y manos expertas (sierras,
fresas y prensas) para cortar y aplicar sin astillar ni marcar, y la sensibilidad al
detalle de instalacion: errores de encolado o presion quedan a la vista. Ademas,
aungue tolera limpiezas constantes y ambientes exigentes, no se recomienda
para uso exterior prolongado ni bajo exposicién directa a sol y agua; en zonas
humedas o de transito intenso, es preferible proteger y sellar muy bien cantos y
uniones, o recurrir a HPL compacto (fendlico macizo) cuando el proyecto lo
justifica.

En aplicaciones, el HPL se utiliza extensamente en frentes y laterales de muebles
de cocina, placares y bahos; encimeras, barras, tapas de escritorios y mesas de
trabajo; estanterias y repisas sujetas a friccion; mostradores y paneleria en
comercios; mobiliario de oficina (mesas, divisores, guardado); superficies de alto
uso en hoteles y restaurantes; y en ambitos sanitarios y educativos para mesadas
técnicas, lockers, cabinas y revestimientos que requieren resistencia quimicay
limpieza frecuente. También funciona como revestimiento vertical decorativo en
muros y frentes de mostradores.

Su durabilidad es alta: en interiores y con sustratos adecuados, un laminado de
buena calidad correctamente instalado puede rendir 15-25 anos o mas,
manteniendo color y textura incluso en areas de uso intensivo, siempre que no
reciba radiaciéon solar directa prolongada y que se cuiden los puntos criticos
(bordes y uniones).

El mantenimiento es sencillo: limpieza cotidiana con microfibra hiumeday
detergente neutro; evitar abrasivos, esponjas metalicas, solventes fuertes o acidos
que puedan opacar la superficie; no apoyar calor directo (ollas, planchas) y usar
protecciones para cortes y golpes. En proyectos expuestos a humedad, conviene
sellar cantos meticulosamente y revisar peridodicamente uniones para prevenir
filtraciones; cuando el requerimiento lo pide, considerar HPL compacto o tableros
de mayor densidad como base. Con estas precauciones, el HPL ofrece una
combinacion dificil de igualar entre resistencia, estética y facilidad de
mantenimiento para mobiliario y revestimientos interiores de alto desempeno.
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El termoformado RPT es un acabado superficial para tableros —habitualmente
MDF— que recubre la pieza con una ldmina plastica de PVC o PET previamente
calentada para volverla flexible. Mediante vacio y presién, la [ldmina se adapta a la
caray envuelve los cantos, generando una terminacién continua, sin uniones
visibles ni necesidad de tapacantos. El recubrimiento suele tener entre 0,3y 0,6
mm de espesor, admite relieves y curvaturas suaves cuando el MDF ha sido
fresado, y se ofrece en una amplia paleta de colores plenos, imitaciones de
madera o piedra, y acabados mate, satinado, alto brillo o texturados. En el
mercado se posiciona entre la melamina —mas econémica y plana—y soluciones
de mayor desempeno como el HPL o |la laca de alta calidad: es mas personalizable
gue la melamina, menos costoso que un laqueado premiumy, a la vez, menos
resistente que un HPL.

En la practica, muchas carpinterias tercerizan las piezas termoformadas (puertas
y frentes) con proveedores especializados que cuentan con hornos, prensas de
membrana y sistemas de vacio; el taller fabrica la estructura del mueble y monta
luego los frentes recibidos. Esta dinamica garantiza continuidad de suministro,
control de calidad y un catalogo estable de colores y texturas.

Su mayor virtud es la continuidad visual: la lamina envuelve cantos y caras,
evitando encuentros y diferencias de tono en bordes. Como el film copia el
mecanizado del MDF, permite puertas con marco y panel, molduras, bufas y
relieves que una melamina plana no ofrece, resultando muy adecuado para
frentes de cocina y bano, placares, frentes de cajon y paneles decorativos. En
interiores, la resistencia al uso cotidiano es buena: soporta golpes leves, limpieza
suave y ofrece cierta barrera frente a la humedad ambiental al sellar cantos. Por
costo, plazos y variedad, es una alternativa frecuente para proyectos
personalizados que buscan un look similar al de un mueble lagueado con
tiempos y presupuesto mas contenidos.

Frente a HPL o lacas catalizadas, el film de PVC/PET es mas delgado y sensible a
rayaduras, cortes e impactos puntuales. El calor elevado puede afectar la
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adhesidn: la proximidad a hornos, anafes o tostadoras favorece deformaciones o
desprendimientos, especialmente en esquinas y cantos. Si la lamina se dafa, la
reparacion es compleja: no admite lijado ni repintado local limpio y suele requerir
reemplazar la pieza. Tampoco es apto para exterior ni para ambientes con
humedad permanente. La calidad final depende mucho de la preparaciéon del
tablero, del adhesivo y del ciclo de vacio/temperatura; errores de proceso se
traducen en burbujas, tensiones o bordes levantados. Aunque la oferta cromatica
es amplia, sigue siendo menor que la de melaminas o HPL en disefos muy
especificos o texturas técnicas.

El soporte recomendado es MDF por su superficie lisay homogénea y su
excelente respuesta al fresado; para banos o zonas humedas se prefiere MDF
hidréofugo. Se realizan todos los mecanizados y perforaciones antes del
recubrimiento, porgue una vez termoformado no deben modificarse sin
comprometer el acabado. La cara vista y cantos se encolan con adhesivos
termoactivables (poliuretano o EVA). La lamina —PVC o PET, en el acabado
elegido— se calienta, se estira sobre el tableroy una membranay el vacio la
presionan contra relieves y aristas hasta fijarla. Tras el enfriado, se recortan
sobrantesy se verifica adherencia, uniformidad y ausencia de burbujas. El
resultado es una pieza lista para montar.

El RPT se ve sobre todo en puertas y frentes de cocinas y alacenas (planas o con
relieve), frentes de placares batientes o corredizos, muebles de bano bien
protegidos, modulares y bibliotecas con fresados decorativos, y paneles de locales
comerciales y oficinas donde interesa continuidad sin tapacantos. Es menos
conveniente en tapas o superficies de apoyo de alto transito por su sensibilidad a
cortesy calor.

En interiores y con buena fabricacion e instalacion, su vida Util es media-alta: 10-15
anos o0 mas, comparable a una melamina cuidada. Ofrece buena estabilidad
dimensional y protege al tablero frente a polvo y humedad moderada al sellar
cantos. Sus limites estan en la sensibilidad al calor directo, la vulnerabilidad a
rayaduras o golpes secos, la imposibilidad de reparacion estética localizada y la no
aptitud para exterior.

El cuidado es sencillo: limpieza con pano suave o microfibra, agua y detergente
neutro, secando bien para evitar humedad persistente en uniones. Deben
evitarse solventes, abrasivos, blanqueadores, fibras metalicas y ceras o siliconas.
Es clave prevenir cortes y golpes, y mantener distancia de fuentes de calor;
conviene revisar periddicamente cantos y esquinas para detectar a tiempo
cualquier pérdida de adherencia.
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VINILO
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El vinilo es un recubrimiento decorativo en lamina delgada y flexible —por lo
general de PVC u otros materiales vinilicos— que se aplica sobre distintas
superficies para aportar color, textura y una proteccién basica. Se presenta como
pelicula autoadhesiva (la mas comun) o para encolar, con un frente decorativo
(colores plenos, imitaciones de madera, marmol, cemento o patrones) y un
reverso con adhesivo. Su espesor tipico es muy bajo (#0,1-0,3 mm), por lo que
copia fielmente la planitud o los defectos del sustrato. Es una solucién
econdmica, de colocaciéon rapida y alto impacto visual, aunque con menor
desempeno mecanico y de durabilidad que sistemas industriales como
melamina, HPL o lacas.

El gran atractivo del vinilo es su versatilidad estética: permite renovar frentes de
cocinas y placares, bibliotecas, escritorios, mesas auxiliares, interiores de cajonesy
estantes, asi como paneles decorativos, con una inversién acotada y sin obra
humeda. Su flexibilidad admite superficies planas y algunas curvas suaves, y se
adhiere sobre aglomerado, MDF, madera maciza, metal, vidrio o superficies ya
terminadas (melamina, lacas), siempre que estén lisas, limpias y desengrasadas.
Por su caracter removible y costo contenido, es muy utilizado en viviendas en
alquiler, proyectos efimeros (stands, exhibidores, ferias) y personalizacién de
mobiliario. También puede integrarse en sefalética y rotulaciéon interior.

Como acabado delgado y plastico, ofrece baja resistencia mecanica: se raya con
facilidad ante objetos cortantes o abrasivos y no soporta friccion constante ni
impactos puntuales fuertes. Es sensible al calor (hornos, anafes, radiadores) y a la
humedad persistente: en esas condiciones puede deformarse o perder
adherencia, especialmente en cantos y esquinas. Su durabilidad es limitada
comparada con melamina, HPL o lacas; con buen uso en interior suele mantener
su aspecto entre 2 y 5 anos antes de evidenciar rayas, decoloracién o
levantamientos. Al ser tan delgado, no corrige imperfecciones: cualquier poro,
relieve o rayon del soporte se trasluce.
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Aplicacion y proceso: La clave es |la preparacion del sustrato. Se comienza con
lijado y sellado si la superficie presenta poros o defectos; luego limpiezay
desengrase para eliminar polvo, ceras o siliconas. Se corta la lamina con un
pequeno excedente perimetral.

Vinilos autoadhesivos: se retira parcialmente el papel protector y se presenta la
pieza desde un extremo, alisando con espatula plastica o pano para expulsar aire
y evitar burbujas.

Vinilos para encolar: se aplica adhesivo de contacto en el reverso del viniloy en el
sustrato, se deja orear al “punto mordiente” y se pega presionando y alisando.

En la terminacién, se recortan excedentes con cuter afilado apoyado en regla; en
cantosy relieves, un calor suave (secador) ayuda a conformary mejorar la
adhesion. Se revisa que no queden burbujas; si aparecen, se pinchan con aguja
fina y se alisa. Por su sencillez, lo aplican tanto carpinterias como usuarios
particulares y talleres de restauracion.

Funciona sobre tableros industriales (aglomerado, MDF, contrachapado) bien
calibrados y lisos; sobre madera maciza lijada, sellada y libre de polvo; y sobre
superficies ya terminadas (melamina, metal, vidrio, lacas) siempre que estén
limpias y desengrasadas. No es recomendable en soportes rugosos o con
humedad.

El vinilo debe entenderse como un acabado estético y no protector. En interiory
con cuidados, puede durar 2-5 anos; su vida Util depende de la calidad del film y
del adhesivo, del soporte y del uso. Para conservarlo, la limpieza se realiza con
pano suave o microfibra humedecida y detergente neutro; se evita el uso de
solventes, alcohol, cloro, abrasivos o fibras metalicas. No se debe cortar ni apoyar
objetos calientes directamente sobre la superficie: conviene usar posavasos,
individuales y protectores. Es importante secar derrames y vigilar cantos y
uniones para prevenir levantamientos; si un borde comienza a despegarse, puede
reactivarse con presiony calor leve.
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